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Ermittlung der Messunsicherheit  
von Prüfmerkmalen mit  
Koordinatenmesssystemen (KMS)

Die bisher zumeist eingesetzten Verfahren zur Ermittlung von Messunsicherheiten sind häufig  
mit hohem Aufwand verbunden (komplexe Software, kalibriertes Werkstück) und setzen zudem 
eine hohe technische Kompetenz und Erfahrung der Anwender speziell in diesem Bereich voraus.  
Die AfM Technology GmbH kann nun eine Software zur automatisierten Berechnung von Mess-
unsicherheiten anbieten, welche auf der validierten Simulationssoftware der PTB basiert. Bei 
dieser neuen Lösung muss der Anwender der AfM Technology GmbH nur noch einmalig für jedes 
seiner KMS die jeweiligen Grenzwerte sowie Informationen zu den Umgebungsbedingungen zur 
Verfügung stellen.

•	 �praxisgerecht, da keine speziellen Kenntnisse 
zur Ermittlung von Messunsicherheiten  
erforderlich

•	 �frühe Abrufbarkeit von Informationen für den 
Prüfprozess und für das richtige und wirtschaft-
lich sinnvolle Fertigungsverfahren

•	 kritische Prüfmerkmale identifizierbar

Interessiert?  
Dann kontaktieren Sie uns.

AUTOMATISIERT UND PRAXISGERECHT

Informationen zu KMS 
und Umgebung

Einmal pro Messgerät  
erforderlich

Werkstückspezifischer 
Prüfplan in der  

Messsoftware des  
Anwenders

Simulation einmal  
pro Prüfplan erforderlich,

kann offline erfolgen

Bereitstellung  
Anwender

Erwerb AfM Software-Produkt  
durch Anwender

Outcome
(Mehrwert)

AfM VCMM – User
Software zur Berechnung der

Messunsicherheit von Prüfmerkmalen

Beinhaltet unter anderem:
•	 PTB Simulationsmodul

•	 PTB Statstikmodul
•	 AfM Experten-Datenbank

•	 AfM Berechnungsalgorithmen

AfM Technology GmbH
www.afm-tec.info

info@afm-tec.de
+49 (0) 7361 / 88 96 08 – 0

Workflow

Vorteile
•	 �Berechnung der Messunsicherheit ohne  

Maschinenbelegungszeiten des KMS möglich,  
wenn für die vorhandene Messsoftware  
Offline-Lizenzen verfügbar sind

•	 �die Kenntnis der Messunsicherheit ist Voraus- 
setzung für die Feststellung der Prüfprozess- 
eignung des Messmittels


