
Compensazione volumetrica per macchine utensili con 
controllo HEIDENHAIN iTNC 530

Destinatari

I nostri clienti sono manufattori di macchine utensili, 

controlli numerici, aziende di manutenzioni e revisione e 

utilizzatori di macchine utensili a scopo produttivo.

Tecnica

La precisione dei pezzi da produrre viene garantita grazie 

alla accuratezza degli assi cartesiani  (X, Y e Z) di una 

macchina utensile. La metrologia convenzionale per 

verificare gli scostamenti delle macchine si necessità di 

lunghi periodi di fermo macchina e di conseguenza alti costi.

Di solito sono necessari interventi meccanici per apportare 

le dovute correzioni sulle macchine stesse.

Innovazione

Con il LaserTRACER riusciamo ad individuare le deviazioni 

volumetriche nell´intera zona di lavoro della macchina. La 

valutazione avviene tramite verbale con rappresentazione 

grafica dello stato effettivo.

Deviazione di posizione, alienamento e ortogonalità come 

anche beccheggio, imbardata e rotolamento degli assi 

vengono completamente registrate.

L’ opzione software KinematicsComp della Heidenhain 

rende possibile caricare dati creati da una correzione di 

bozze AfM direttamente nella Heidenhain iTNC 530

elaborandoli online da li.

I risultati sono un chiaro perfezionamento della precisione 

volumetrica relativa alla macchina utensile nell’intera zona 

di lavoro. 

Spesso si puó fare a meno di impegnative correzioni 

meccaniche presso le macchine. 

L’incremento raggiungibile della precisione volumetrica 

principalmente raggiunge oltre il 50%!

Vantaggi

 Registrazione veloce delle deviazioni riduce i periodi di 

fermo macchina come anche i costi.

 Perfezionamento di precisione oltre il 50% tramite 

KinematicsComp nella Heidenhain iTNC 530

 Di solito non sono più necessarie le correzioni meccaniche 

sulle macchine .

 Intercambiabilitá dei programmi CNC tramite diverse 

macchine.

Aumento della efficienza della macchina grazie a 

Condition Monitoring.

Non si accontenti con meno!



Compensazione volumetrica per macchine

La nostra offerta di prestazione servizi

 Rapida analisi volumetrica delle macchine a costi contenuti

Documentazione dello stato effettivo

Creazione di file per compensazione 

Verifica delle macchine utensili compensate

Misurazione classica

Riparazione meccanica e aggiustamenti

Introduzione del LaserTRACER

Vendita LaserTRACER ed accessori
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L’utilizzo di laser moderni per la tecnica di misurazione

 Interferometro automatico in costruzione termostabile. Massima 

precisione tramite sfere di riferimento brevettate.

 Non ocorre un allineamento complesso sulla macchina.

 Utilizzo di 4 – 6 punti di misura nella zona di lavoro delle macchine 

utensili per il calcolo dello scostamento volumetrico.

 Tempo di misura: ca. 4 - 6 ore

 Risoluzione: 0,001 μm

 Precisione: 0,2 μm + 0,3 μm/m

 Portata: 0,2 m – 15 m

(ampliabile tramite sovrapposizione aritmetica)‏

 Principio di misura: Multilaterazione

AfM Technology GmbH
Gartenstraße 133
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Germany

telefono +49 (0) 73 61 88 96 08-0
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www.afm-tec.de
info@afm-tec.de

AfM Technology Italia Srl
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